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@ Tampondruckmachine. 

@ Eine Tampondruckmaschine mit einer Halterung fur ein 
Klischee, mit einer einen Hohlkorper aufweisenden Farbzu- 
fuhrvorrichtung, wobei der Hohlkorper bei der Arbeit der 
Maschine mit seiner Stirnflache zumindest zeitweise auf dem 
Klischee aufliegt, mit einer Vorrichtung zum Anpressen der 
Stirnflache des Hohlkorpers gegen das Klischee, mit einer 
Vorrichtung zum Erzeugen einer Relativbewegung zwischen 
dem Klischee und dem Hohlkorper, wobei der Hohlkorper 
um eine im wesentlichen parallel zur Relativbewegung 
verlaufende Achse schwenkbar gefuhrt ist, und mit einem 
Tampon, der auf das eingefarbte Klischee preBbar ist und die 
Faroe aus den Vertiefungen des Kiischees aufnimmt und auf 
einen zu bedrukkenden Gegenstand ubertragt, ist dadurch 
gekennzeichnet, daB der Hohlkorper mindestens auf einem 
Teil des Umfangs seiner Stirnflache aus Hartmateriai mit 
einer Harte von mindestens 1000 HRC {Rockwell C) besteht 
und feinstbearbeitet mit einer Rauhtiefe von hochstens 2jj.m, 
ist daB Vorrichtung zum Anpressen des Hohlkorpers an das 
Klischee derart ausgebildet ist, daB die AnpreSkraft in 
nachster Nahe der Beruhrungsflache zwischen dem Klischee 
und dem Hohlkorper angreift und am Umfang der Stirnflache 
mindesten annahernd gleichmaBig verteilt ist, und daB der 
Hohlkorper zusatzlich um eine quer zur Relativbewegung 
zwischen dem Klischee und dem Hohlkorper verlaufende 
Achse schwenkbar gefuhrt ist. Dadurch ist eine hohe Arbeits- 
geschwindigkeit mit nur geringem Wartungsaufwand mog- 
lich. 
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Tampondruckmaschine 



Die Erfindung betrifft eine Tampondruckmaschine mit einer 
Halterung fiir ein Klischee, mit einer einen Hohlkbrper 
aufweisenden Farbzuf tthrvorrichtung, wobei der Hohlkbrper bei 
der Arbeit der Maschine mit seiner Stirnflache zumindest 
zeitweise auf dem Klischee aufliegt, mit einer Vorrichtung 
zum Anpressen der Stirnflache des Hohlkbrpers gegen das 
Klischee, mit einer Vorrichtung zum Erzeugen einer Relativ- 
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bewegung zwischen dem Klischee und dem Hohlkbrper, wobei der 
Hohlkbrper urn eine im wesentlichen parallel zur Relativbewe- 
gung verlaufende Achse schwenkbar gefuhrt ist, und mit einem 
Tampon, der auf das eingefarbte Klischee preBbar ist und die 
Farbe aus den Vertiefungen des Klischees aufnimmt und auf 
einen zu bedruckenden Gegenstand ubertragt. 

Bei einer derartigen bekannten Maschine (DE-C 22 05 450), 
bei der der Hohlkorper einen nur einseitig offenen Topf 
bildet, sitzt dieser Topf auf dem Klischee auf. Der Topf 
wird mittels einer Antr iebsvorrichtung uber das Klischee in 
einer hin- und hergehenden Bewegung hinwegbewegt . Bei der 
Hinbewegung wird das Klischee eingefarbt, wobei die Parbe 
sowohl die Vertiefungen des nach Art einer Tiefdruckplatte 
gravierten Klischees als auch die sonstige ebene Oberflache 
des Klischees einfarbt, und bei der Ruckbewegung verlaBt der 
Hohlkbrper den Bereich des Klischees, und eine hinter dem 
Hohlkbrper angeordnete und mit diesem verschiebbare Rakel 
streift uberschussige Farbe von der Oberflache des Klischees 
ab, so daS die Parbe nur noch in den Vertiefungen des Kli- 
schees sitzt, von wo sie durch den Tampon abgenommen wird. 
Nach dem Abnehmen der Farbe vom Klischee wird der Tampon an 
einem Arm verschwenkt und bedruckt dann einen Gegenstand. 
Zwar hat auch der Rand des Topfes bei dieser Maschine eine 
gewisse Rakelwirkung, ist jedoch nicht in der Lage, das 
Klischee ohne zusatzliche Rakel vollig sauber zu rakeln. Der 
Rand des Topfes der bekannten Maschine besteht aus einem 
relativ weichen Material, namlich einem Kunststoff. 

Die Vorrichtung zum Anpressen der Stirnflache des Hohlkbr- 
pers an das Klischee weist einen um eine obere waagrechte 
Schwenkachse in, einem Kaschinengestell gelagerten Hebel auf, 
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der von einer Feder nach unten gedriickt wird, und an dessen 
unterem Ende mittels einer waagrechten Schwenkachse, die zur 
erstgenannten Schwenkachse parallel verlauft, ein Ring 
befestigt ist, der liber den Hohlkorper gestulpt ist und auf 
einen vorstehenden Kragen des Hohlkorpers drlickt. 
Die Anzahl der Bedruckvorgange, die die bekannte Maschine 
pro Stunde ausfuhren kann, ist dadurch begrenzt, daJ3 die 
Wege, die die beveglichen Teile zuriicklegen mussen, nicht in 
beliebig kurzer Zeit durchlaufen werden konnen, veil sonst 
zu etarke Beschleunigungen dieser Teile auftreten wurden. 
AuBerdem besteht dann f venn die Bewegungsgeschwindigkeit zu 
stark angehoben wird, die Mbglichkeit, daB die Rakel sich 
von der Oberflache des Klischees abhebt, weil namlich die 
auf der Oberflache des Klischees befindliche mehr oder 
weniger flussige oder pastbse Farbe ein Aufschwimmen der 
Rakel bewirken kbnnte, so daB das Klischee nicht raehr sauber 
abgerakelt werden kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Maschine der 
eingangs geschilderten Art zu schaffen, deren Arbeitsge- 
schwindigkeit gegeniiber der bekannten Maschine vergroBert 
werden kann und die wenig Wartungsaufwand erfordert- 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch gelbst, daB 
der Hohlkorper mindestens auf einem Teil des Umfangs seiner 
Stirnflache Hartmaterial mit einer Harte von mindestens 1000 
HRC (Rockwell C) aufweist und f einstbearbeitet mit einer 
Rauhtiefe von hbchstens 2pm ist, daB die Vorrichtung zum 
Anpressen des Hohlkorpers an das Klischee derart ausgebildet 
ist, daB die AnpreBkraft in nachster Nahe der Beruhrungsf la- 
che zwischen dem Klischee und dem Hohlkorper angreift und am 
Umfang der Stirnflache mindestens annahernd gleichmaBig 
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verteilt ist, und daB der Hohlkorper zusatzlich urn eine quer 
zur Relativbewegung zwischen dem Klischee und dem Hohlkorper 
verlaufende Achse schwenkbar gefiihrt ist. 

5 Der Vorteil der Erfindung liegt darin, dafi eine gesonderte 

Rakel nicht mehr erforderlich ist, denn der f einstbearbei- 
tete Teil der Stirnflache wirkt selbst als Rakel. Dureh die 
AnpreBvorrichtung kann sichergestellt werden, dafi selbst bei 
hbheren Relativgeschwindigkeiten zwischen Klischee und 

10 Hohlkorper ein Abheben des als Rakel wirkenden Teils der 
Stirnflache nicht erfolgen kann. 

Dadurch, dafi die Anprefikraft in nachster Nahe der Beruh- 
rungsf lache zwischen dem Klischee und dem Hohlkorper (oder 

15 in nachster Nahe der unteren Stirnflache des Hohlkorpers) 
angreift, ergeben sich gunstige Hebelverhaltnisse, die ein 
Kippen des Hohlkorpers infolge der Reibungskraf t zwischen 
dem Hohlkorper und dem Klischee bei der auftretenden Rela- 
tivbewegung zwischen diesen beiden Teilen leicht verhindern 

20 lassen. Es hat sich gezeigt, dafi die Tatsache, daB die 

AnpreBkraft in nachster Nahe der genannten Beruhrungsf lache 
an dem Hohlkorper angreift, beispielsweise dadurch, daB eine 
Feder an einem entsprechend tief liegenden Vorsprung des 
Hohlkorpers angreift, oder daB f ederbelastete Stifte an 

25 einer entsprechend tief liegenden Plache des Hohlkorpers 

angreifen, wichtig ist, urn ein Verkanten zu verhindern, auch 
wenn der Unterschied in den Hebelverhaltnissen gegenuber 
solchen Konstruktionen , bei denen die AnpreBkraft in groBe- 
rem Abstand von der Beruhrungsf lache angreift, nur geringfu- 

30 gig erscheint. Bei einem derartigen Verkanten konnten sehr 

hohe Krafte zwischen der Stirnflache des Hohlkorpers und dem 
Klischee auftreten, wodurch die Gefahr von Beschadigungen 
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bestiinde. AuBerdem kSnnte ein derartiges Verkanten dazu 
fuhren, daB in Bereichen der Stirnflache ein unzulassig 
groBer Spalt zwischen dem Klischee und dem Hohlkorper ent- 
steht, durch den Farbe in storender Menge austreten konnte. 

5 

Dadurch, daB die AnpreBkraft zumindest annahernd gleichmaBig 
am Umfang des Hohlkorpers verteilt ist, wird einem Verkanten 
des Hohlkorpers vorgebeugt, und dieser liegt auch bei der 
auftretenden Relativbewegung uberall dicht am Klischee an. 

10 Demgegeniiber ware es bei der eingangs beschriebenen bekann- 
ten Vorrichtung dann, wenn der Hohlkorper mit einer Ab- 
streifkante aus Hartmaterial ausgestattet wurde, nicht 
moglich, den Hohlkorper mit seiner gesamten Stirnflache 
dicht auf dem Klischee zur Anlage zu bringen. Das erf in- 

15 dungsgemafle Merkmal, daB der Hohlkorper urn zwei Achsen 

schwenkbar gefuhrt ist, bewirkt, daB der Hohlkorper sich mit 
seiner gesamten Stirnflache einwandfrei auf das Klischee 
auflegen kann. Dadurch kann die Stirnflache, die durch die 
AnpreBvorrichtung gegen das Klischee gepreBt wird, sich 

20 immer parallel zur Oberflache des Klischees einstellen. 

Weil keine besondere Rakel erforderlich ist, wird der zu- 
satzliche Platz fur die Rakel eingespart, und daher werden 
die Wege, die die beweglichen Teile der erf indungsgemaBen 
25 Maschine zuriicklegen mussen, gegenuber der bekannten Maschi- 
ne verkleinert, und hierdurch kann ohne Erhohung der Ge- 
schwindigkeit der Bewegung die Arbeitsgeschwindigkeit der 
Maschine, namlich die Anzahl der Druckvorgange pro Zeitein- 
heit, vergroBert werden. 
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Das Hartmaterial kann hochgenau bearbeitet werden und veran- 
dert seine Form uber lange Zeit nicht, selbst wenn Druckfar- 
ben verarbeitet werden, die Bestandteile enthalten, die bei 
langerer Einwirkung einen Schleif ef f ekt ausuben. Der Hohl- 

5 kbrper beschadigt auch nicht das Klischee, das vorzugsweise 

durch eine gravierte oder geatzte Stahlplatte gebildet ist. 
Fur das Klischee sind auch andere Materialien moglich. 
Derzeit werden allerdings Kunststoff (wegen der Weichheit) 
und Glas (wegen der starken Reibung) als nicht geeignet 

10 angesehen. Als Hartmaterial kommt insbesondere Hartmetall 
oder auch Keramik in Frage. Die endgiiltige Formgebung der 
Stirnflache im Bereich ihrer Beruhrung mit dem Klischee 
erfolgt bei diesen harten Materialien zweckmaBigerweise 
durch Lappen. Die oben angegebene Harte des Hartmater ials 

15 ist einem Wert von 1000 einer Rockwellharte C vergleichbar . 
Es kann vorteilhaft Material mit groBter Harte, z.B. ver- 
gleichbar einer Harte von 1600 verwendet werden. Der Aus- 
druck "vergleichbar" wird hier benutzt, weil die Rockwell- 
harte C nur bis zu einem Maximalwert von 100 definiert ist. 

20 

Wenn das Klischee, wie im Ausf uhrungsbeispiel beschrieben, 
eben ist, so liegt auch die Stirnflache des Hohlkorpers in 
einer Ebene. 

25 Die Stirnflache kann im Schnitt eine Gestalt aufweisen, die 
dem Querschnitt bekannter Rakeln ahnlich ist; insbesondere 
ist es vorxeilhaft, wenn die Stirnflache nur mit einem 
relativ schmalen Bereich auf dem Klischee aufsitzt, weil 
dadurch eir. sicheres Abstreifen der Farbe begunstigt wird. 
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lm folgenden soli der Einfachheit halber angenommen werden, 
dafi sich das Klischee bewegt und der Hohlkorper feststeht; 
dies trifft auch fur das spater beschriebene Ausfuhrungsbei- 
spiel zu. Wenn die Stirnflache des Hohlkorpers lediglich auf 
einem Teil ihres Umfangs so ausgebildet ist, daS sie als 
Abstreifkante oder Rakel wirken kann, so geniigt es, wenn 
sich dieser Teil der Stirnflache an derjenigen Seite des 
Hohlkorpers befindet, an dem sich auch nach dex Einfarben 
und Abrakeln durch den genannten Teil der Stirnflache dor, 
eingefarbte Klischee befindet, von dem die Parte durch den 
Tampon dann abgenommen wird. In diesem Pall sorgt namlich 
der als Abstreifkante virksame Teil der Stirnflache daflir, 
dafi der unter den Bereich des Tampons gelangende Teil des 
Klischees sauber abgerakelt ist. Wenn die ubrigen Teile der 
Stirnflache keine so perfekte Abdichtung gegenuber der 
Oberflache des Klischees bilden, so hat dies nur zur Folge, 
dafi der vom Tampon aus gesehen jenseits des Hohlkorpers 
liegende Bereich des Klischees moglicherweise etwas starker 
eingefarbt wird und dort sich mit der Zeit Parbe aufbaut. Es 
ist dann mbglicherweise an dieser Stelle eine haufigere 
Reinigung erf orderlich. 

Um weitgehend zu verhindern, dafi an irgendeiner Seite des 
Klischees sich zu viel Parbe aufbaut, die den Arbeitsablauf 
durch Reinigungsmafinahmen unterbrechen konnte, ist daher 
bevorzugt vorgesehen, daS die Stirnflache des Hohlkorpers 
auf ihrem gesamten Umfang so ausgebildet ist, dafi sie als 
Abstreifkante wirken kann, wodurch das Austreten von Farbe 
wenn nicht vollstandig, so doch so weit verhindert werden 
kann, dafi eine Reinigung des Klischees allenfalls im Abstand 
von mehreren Stunden erforderlich ist. Vorzugsveise besteht 
der Hohlkorper im Bereich seiner ganzen Stirnflache aus 
Hartmaterial oder ist damit beschichtet. 
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Das Abstreifen der Farbe wird auch hier in Anlehnung an die 
bekannte Maschine als Abrakeln bezeichnet. 

Vorzugsweise ist die AnpreBkraft einstellbar, um sie den 
jeweiligen Erf ordernissen anpassen zu kbnnen. Die AnpreB- 
kraft hangt von der GrbBe der Be ruhrungsf lache zwischen dem 
Hohlkbrper und dem Klischee ab. 

Bei einer Ausfiihrungsf orm der Erfindung ist der Hohlkbrper 
in einem ihn aufnehmenden Gehause gegen Verschiebungen 
gegenuber dem Gehause parallel zur Relativbewegung zwischen 
dem Klischee und dem Hohlkbrper in der Nahe der Beriihrungs- 
flache zwischen dem Klischee und dem Hohlkbrper durch eine 
seitliche Abstutzung abgestiitzt. Durch diese tief liegende, 
namlich in der Nahe der Beriihrungsf lache liegende Abstutzung 
werden die durch die Relativbewegung erzeugten Drehmomente , 
die bestrebt sind, die Stirnf lache des Hohlkbrpers teilweise 
vom Klischee abzuheben, klein gehalten. 

Bevorzugt ist die seitliche Abstutzung fiir den Hohlkbrper am 
Gehause ortsfest angeordnet. Dieses Merkmal hat zwangslaufig 
zur Polge, daB diese Abstutzung von der Erzeugung der auf 
den Hohlkbrper wirkenden AnpreBkraft vbllig unabhangig ist. 
Auch dadurch wird das sichere Anliegen der Stirnflache des 
Hohlkbrpers an dem Klischee unterstutzt, 

Bei einer Ausfiihrungsf orm der Erfindung ist der Hohlkbrper 
durch ein eine gewblbte Plache aufweisendes Lager schwenkbar 
gefuhrt. Es kann sich hierbei z.B. um ein spharisches Lager 
handeln oder gemaB einer anderen Ausfiihrungsf orm der Erfin- 
dung um eine Lagerung, die ein ringfbrmiges Stutzlager mit 
einer balligen Innenf lache aufweist, gegen die sich eine 
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Gegenflache des Hohlkbrpers abstutzt. Der Ausdruck "ringfor- 
mig" soil hier sovohl eine kreisformige Anordnung als auch 
eine eckige Anordnung, insbesondere viereckige Anordnung, 
umfassen. Bei anderen Ausfuhrungsf ormen kann der Hohlkorper 
in seinero unteren Endbereich einen nach auBen vorragenden 
Wulst aufweisen, der die gerundete Stiitzflache bildet, die 
sich gegen ebene Gegenf lachen (bei rechteckigem Querschnitt 
des Hohlkbrpers) oder gegen eine kreiszylinderische Gegen- 
flache (bei rundem Querschnitt des Hohlkbrpers) abstutzt. 

Der Hohlkorper kann bei der erf indungsgemaSen Maschine 
einstuckig sein. Bei Ausf uhrungsf ormen der Erfindung ist der 
Hohlkorper jedoch mehrstuckig und er weist gegeneinander 
bewegliche, miteinander f lussigkeitsdicht verbundene Teile 
auf , und es ist ein Teil der Stirnflache an dem einen Teil 
des Hohlkbrpers vorgesehen, und ein anderer Teil der Stirn- 
flache an einem anderen Teil des Hohlkbrpers. Diese Ausfuh- 
rungsform ermbglicht Mafianderungen des Hohlkbrpers im Be- 
reich seiner Stirnflache, namlich eine Verkurzung der Abmes- 
sungen, ohne hierbei die Hilfe des Herstellers des Hartme- 
tallteils oder Hartmetalluberzugs in Anspruch zu nehmen. 
Diese Ausfuhrungsf orm vereinfacht auch insgesamt die Her- 
stellung des Hohlkbrpers- Die genannte f lussigkeitsdichte 
Verbindung zwischen den Teilen des Hohlkbrpers kann durch 
eine f lussigkeitsdichte Anlage der Teile gebildet sein, ohne 
daS diese Teile fest oder gar unlbsbar miteinander verbunden 
sein mussen. 

Der Hohlkorper kann aus mehr als zwei Teilen gebildet sein, 
einfacher ist jedoch im allgemeinen eine Herstellung aus 
nicht mehr als zwei Teilen. 
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Bei einer Ausf uhrungsf orm der Erfindung ist der Hohlkorper 
in zwei Teile unterteilt, von denen jeder eine Wand, zwei zu 
dieser rechtwinklig angeordnete Seitenwande und eine im 
wesentlichen rechtwinklig zu der Wand und den Seitenwanden 

5 verlaufende Deckenwand aufweist, wobei die Seitenwande der 

beiden Teile mit im wesentlichen rechtwinklig zur Ebene des 
Klischees verlaufenden Flachen aneinander anliegen. Die 
aneinander anliegenden Plachen der relativ zueinander beweg- 
lichen Teile sind hochgenau flach, insbesondere eben, und 

10 gelappt, so daB sie f lussigkeitsdieht aneinander anschliefien 
und das Austreten von Parbe aus dem Hohlkorper verhindern. 
Vorzugsweise sind die beiden Teile federnd gegeneinander 
gepreBt . 

15 Bei anderen Ausfuhrungsf ormen der Erfindung kann dagegen 

einer der beiden Teile des Hohlkbrpers durch eine im wesent- 
lichen ebene Platte gebildet sein. 

Bei anderen Ausfuhrungsf ormen der Erfindung ist die Spann- 
20 vorrichtung so ausgebildet, daB die einzelnen Teile des 
Hohlkorpers gegen das Klischee gedruckt werden, und bei 
einer Ausfuhrungsf orm ist jedem der Teile des Hohlkorpers 
eine eigene Spannvorr ichtung zugeordnet. Dadurch wird ein 
sicheres Anliegen der einzelnen Teile der Stirnflache an dem 
25 Klischee begunstigt. 

Bei den verschiedenen beschr iebenen Ausfuhrungsf ormen von 
Hohlkorpern ist der Hohlkorper oder dessen einzelne Teile im 
Bereich der Stirnflache so massiv, daB er als absolut starr 
30 angesehen werden kann. Die Stirnflache kann bei Ausfuhrungs- 
formen der Erfindung leicht abgerundet sein- Dies ist insbe- 
sondere dann vorteilhaft, wenn eines der Teile des Hohlkor- 
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pers mit unterschiedlicher Neigung auf dem Klischee auf- 
sitzen kann. 

Bei den Ausfuhrungsf ormen , bei denen der Hohlkorper einen 
5 rechteckigen Querschnitt hat, haben die parallel zur Ver- 

schieber ichtung laufenden Stirnflachen keine Rakelfunktion , 
sondern lediglich die Punktion von Dichtungsschurzen, die 
das Austreten von Farbe verhindern sollen. Es erscheint 
moglich, ohne Qualitatsverlust diese Dichtungsschurzen durch 
10 elastische Teile aus Metall oder Kunststoff zu ersetzen, Zu 
bedenken ist dabei auch, daB das Klischee in dem Bereich 
dieser Dichtungsschurzen keine Atzung aufweist, sondern 
vbllig glatt ist. 

15 Bei einer Ausf iihrungsf orm der Erfindung kann abweichend vom 
spater beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel und in Ubereinstim- 
mung mit der bekannten Maschine vorgesehen sein, daB der 
Hohlkorper in einer ihn relativ zum Klischee bewegenden 
Transportvorr ichtung gelagert ist. 

20 

Bei einer anderen Ausfuhrungsf orm der Erfindung, die bereits 
mehrfach angesprochen wurde, ist jedoch vorgesehen, daB der 
Hohlkorper in der Maschine im wesentlichen unbeweglich 
angeordnet ist und eine das Klischee bewegende Antriebsvor- 
25 r ichtung vorgesehen ist. 

Diese zuletzt genannte Ausfuhrungsf orm kann so weitergebil- 
det sein, daB sich das Klischee, genauer derjenige Teil des 
Klischees, der die eingefarbte und abgerakelte Gravur ent- 
3° halt, im Weg des Tampons befindet, den dieser beim Bedrucken 
des zu bedruckenden Gegenstands beschreibt. Beim Abnehmen 
der Parbe vom Klischee fuhrt der Tampon somit diesen soeben 
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genanr»T,en Weg nur teilweise aus, und nach dem Abnehmen der 
Parbe and dann, venn der Tampon mit dem Klischee nicht mehr 
in Berihrung ist, wird das Klischee zum erneuten Einfarben 
unter den Hohlkorper bewegt, und der Tampon kann nun den 
genannten Gegenstand bedrucken. Insbesondere diese Ausfuh- 
rungsform eignet sich zum Bedrucken von Gegenstanden inner- 
halb einer FertigungsstraBe oder TransportstraBe an schwer 
erreichbarer Stelle. Das Klischee und der Hohlkorper der 
Tampondruckmaschine kbnnen sich dabei beispielsweise ober- 
halb der FertigungsstraBe befinden, und der Tampon ist mit 
einer hinreichend langen Schubstange verbunden, die es 
gestattet, nach dem Abnehmen der Parbe vom Klischee den 
Tampon um eine moglicherweise erhebliche Strecke nach unten 
zu bewegen, um den Gegenstand an einer Stelle zu bedrucken, 
an der die komplette Tampondruckmaschine keinen Platz hatte 
Insbesondere dann, wenn der auf zubringende Aufdruck relativ 
kleinflachig ist, also nur wenige Millimeter oder einige 
Zentimeter groB ist, kann der Tampon auch relativ klein und 
leicht sein und ist daher auch bei einfachem Konstruktions- 
aufwand schnell beweglich, so daB pro Zeiteinheit eine groB 
Anzahl von Druckvorgangen ausgefuhrt werden kann. Soli die 
Parbe ohne Kippen der Maschine aus dem Hohlkorper entfernt 
werden, so ist es moglich, durch eine geeignete Anordnung 
dafur zu sorgen, daB das Klischee vom Hohlkorper durch 
seitliche Verschiebung so weit abgeruckt werden kann, daB 
die Parbe nach unten ausflieBen kann. Ein Entnehmen der 
Parbe aus dem Hohlkorper ohne Verschmutzungsgef ahr wird 
durch eine unten beschriebene weitere Vorrichtung begiin- 
stigt . 
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Da eine Fuilung des Hohlkorpers bei relativ kleinen Abmes- 
sungen der Kaschine, wie sie beispielsweise anhand des 
Ausfuhrungsbeispiels beschrieben sind, flir mehrere Stunden 
Arbeitszeit der Maschine oder sogar flir eine ganze Schicht 

5 (etwa 6 Stunden) ausreicht, mufi nicht unbedingt Sorge dafur 

getragen werden, daB wahrend des Laufs der Maschine Parbe in 
den Hohlkbrper nachgefullt werden kann . Dies kann jedoch bei 
Bedarf durch eine Offnung an der Oberseite des Hohlkorpers 
onne fcchwierigkeiten kontinuierlich oder schubweise erfol- 

10 gen. 

Der Klischeet rager , der das Klischee halt, ist gemafi einer 
Ausfuhrungsf orm der Erfindung in Richtung der Relativbewe- 
gung zwischen dem Klischee und dem Hohlkbrper mindestens 

15 doppelt so lang wie die Lange des herzustellenden Abdrucks. 

Dies ermbglicht einerseits gemaB der oben beschr iebenen 
AusfUhrungsf orm ein bequemes Abnehmen der Parbe durch den 
Tampon, andererseits ermbglicht dies auch, die Maschine 
gemaB einer Ausfuhrungsf orm der Erfindung in der Weise 

20 weiterzubilden , daB der Klischeetrager zur Halterung einer 
Anzahl von Platten ausgebildet ist, derart, daB eine der 
Platten ausgewechselt werden kann, wahrend eine andere der 
Platten den Hohlkbrper vollstandig abschlieBt, und daB 
mindestens eine der Platten ein Klischee ist, also eine 

25 Gravur zur Aufnahme von Druckfarbe aufweist, und daB die 

nicht als Klischee ausgebildeten Platten an ihrer dem Hohl- 
kbrper zugewandten Seite nach Art eines Klischees feinstbe- 
arbeitet sind. Die Oberseiten der beiden Platten stofien 
dabei ohne Stufe aneinander, liegen also zumindest in ihrem 

30 Beruhrungsbereich in derselben Ebene. 
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lm einfachsten Pall sind bei dieser Ausfuhrungsf orm der 
Erfindung zwei Platten vorgesehen, namlich ein Klischee und 
eine hinsichtlich der Oberf lachengute mit dem Klischee 
gleiche, jedoch nicht gravierte Platte. Die nicht gravierte 

5 Platte verschlieBt den Hohlkbrper wahrend derjenigen Zeiten, 

in denen sich das Klischee in der Position befindet, in der 
die Parbe durch den Tampon vom Klischee abgenommen werden 
kann. In dieser Stellung des Klischees kann das Klischee bei 
stillstehender Maschine auch gegen ein anderes Klischee 

10 ausgewechselt werden. Es versteht sich, daB anstatt der 
geschilderten nicht gravierten Platte auch ein weiteres 
Klischee vorgesehen sein kann, insbesondere dann, wenn die 
Maschine so ausgebildet ist, daB von beiden Klischees durch 
einen oder mehrere Tampons die Parbe entnommen werden kann. 

15 Zum VerschluB des Hohlkorpers wahrend des Auswechselns eines 

Klischees ist namlich ein graviertes Klischee ebenso gut 
geeignet wie eine nicht gravierte Platte. 

Bei einer Ausfuhrungsf orm der Erfindung ist eine der zum 
20 Einsetzen in den Klischeetrager vorgesehenen Platten derart 
ausgebildet, daB ihre dem Hohlkbrper zugewandte Fl'ache mit 
dessen Stirnseite dicht abschlieBt, und dafi die Platte eine 
Aussparung aufweist, durch die hindurch im Hohlkorper ent- 
haltene Parbe ableitbar ist. Vorzugsweise kann an der Platte 
25 ein Behalter angeordnet sein, in den die aus dem Hohlkbrper 

ausfliefiende Parbe aufgefangen wird, so daB jegliche Gefahr 
einer Verschmutziung der Maschine verhindert ist. Wie oben 
erwahnt, kann es zweckmaBig sein, zum Ausf lieBenlassen der 
Parbe eine Einf ullbf f nung des Hohlkorpers zu bffnen, urn das 
30 Nachstrbmen von Luft zu ,ermbglichen. 
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Der Hohikorper kann zumindest in seines unteren Bereich, 
also im Bereich der Stirnfiache des Hohlkorpers, einen 
aerart groiSen Querschnitt aufweisen, da6 er die Gravur des 
Klischees vollstandig Uberdeckt. Es muB dann bei einer 
Maschine fUr ein Klischee vorgegebener Maxiraalbreite , die 
durch die Breite des Klischeetragers begrenzt ist, und 
vorgegebener Maximallange , die durch die mogliche Verschie- 
bebewegung begrenzt ist, ein dieser maximal mbglichen Gra- 
vierung angepaBter Querschnitt des Hohlkorpers im Bereich 
seiner offenen Stirnfiache vorgesehen sein. Es ist jedoch 
mogiich, den Hohikorper in Richtung der Relativbewegung 
zwischen Hohikorper und Klischee kurzer auszubilden als das 
Klischee ist, so dafi sich das Klischee niemals auf seiner 
vollen Lange innerhalb des Querschnitts der Stirnfiache des 
Hohlkorpers befinden kann. Wegen der Relativbewegung wird 
das Klischee dennoch auf seiner gesamten Lange eingefarbt 
und durch den als Rakel wirkenden Rand des Hohlkorpers 
abgerakelt . 

Es ist jedoch auch mogiich, die Abmessungen des Hohlkorpers 
quer zur Relativbewegung zwischen Klischee und Hohikorper 
kleiner auszubilden als der Breite des gravierten Bereichs 
entspricht, wenn gemaS einer Ausfuhrungsf orm der Erfindung 
vorgesehen wird, daJ3 quer zur Richtung der Relativbewegung 
zwischen dem Klischee und dem Hohikorper iiber die Breite des 
Klischees mehrere Hohikorper verteilt angeordnet sind. Diese 
Ausfuhrungsform kann deswegen zweckmaiSig sein, weil sich 
eine Mehrzahl von relativ kleinen Hohlkbrpern einfacher und 
billiger herstellen lafit als ein einziger grofier Hohikorper, 
und weil diese kleinen Hohikorper in der jeweils entspre- 
chenden Anzahl fUr eine Mehrzahl von Kaschinen, die sich 
durch eine unterschiedliche zulassige Breite des Klischees 
unterscheiden, verwendet werden konnen. 
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Ks kar.n zweckmaBig sein, gemafi einer Ausfiihrungsf orm der 
Erfindung mindestens einen der Hohlkbrper in Richtung der 
Kelatiyoewegung zwischen Hohlkorper und Klischee versetzt 
anzuordnen. 



Wenn mehrere Hohlkorper vorgesehen sind, ergibt sich dadurch 
die Kcglichkeit, ein Klischee gleichzeitig mit unterschied- 
lichen Farben einzufarben. 



lAieitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus 
der nacnfolgenden Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen der 
Erfindung anhand der Zeichnung, die erf indungswesentliche 
Einzelheiten zeigt, und aus den Anspruchen. Die einzelnen 
Merkmale kbnnen je einzeln fur sich oder zu mehreren in 
beliebiger Kombination bei einer Ausfiihrungsf orm der Erfin- 
dung verwirklicht sein- Es zeigen 



Pig. 1 einen Langsschnitt durch ein Ausfiihrungsbeispiel 
einer Tampondruekmaschine zum Aufbringen von Mar- 
kierungen auf zu bedruckende Korper mit einer hohen 
Druckfrequenz, 

Pig. 2 die Einzelheit II in Pig. 1 in groBerem MaBstab, 

Pig. 2a eine vergrbBerte Einzelheit der Pig. 2, 

Pig. 2b eine der Pig. 2a entsprechende Einzelheit eines 
weiteren Ausfiihrungsbeispiels , 



Fig. 3 



eine Vorderansicht der Maschine in Richtung des 
Pfeils III in Pig. 1, teilweise abgebrochen, 
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4 einen Schnitt rechtwinklig zur Ebene der Fig. 1 

durch eine Entnahmevorr ichtung flir Farbe, 

Fig. 5 einen L&ngsschnitt durch einen nur einseitig offe- 
nen Hohlkorper, 

Fig. 6 einen Quersehnitt entsprechend der Linie VI-VI in 
Pig. 5, 



10 



20 



Fig. 7 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer Spannvor- 
r ichtung, 



Fig. 8 eine der Fig. 1 ahnliche Darsxellung eines anderen 
Ausfuhrungsbeispiels , wobei der Hohlkorper 
^ entsprechend der Linie A-A in Fig. 9 geschnitten 

ist , 

Fig. 9 einen Schnitt entsprechend der Linie IX-IX in 

Fig. 8, in zwei verschiedenen Ebenen auf gebrochen , 



Fig. 10 eine Ansicht des Hohlkorpers in Richtung des 
Pfeils X in Fig, 9, 



Fig. 11 eine Ansicht des Hohlkorpers in Richtung des 
Pfeils XI in Fig. 10, 

Fig. 12 schematisch die Lage mehrerer Hohlkorper einer 
Maschine . 



30 
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In den Zeichnungen sind lediglich die zum Verstandnis der 
Erfindung erf orderlichen Einzelheiten dargestellt. 

Die Maschine 1 , die eine Tampondruckmaschine zum schnellen 
Bedrucken ebener Plachen und vorzugsweise von Kbrpern mit 
unebener Oberflache mittels eines Tampons 2 aus Silikongummi 
ist, veist einen Grundk'drper oder ein Maschinengestell 4 
auf, an dem die librigen Teile der Maschine angeordnet sind. 
An der in Pig. 1 links liegenden Vorderseite der Maschine 1 
ist an einem nach vorne uber das Ubrige Gestell 4 vorragen- 
den Fuhrungsstuck 6 der Tampon 2 an einer im Fuhrungsstuck 6 
in vertikaler Richtung verschiebbar gelagerten Fuhrungssaule 
8 befestigt. Die Fuhrungssaule 8 steht mit dem Tampon 2 uber 
eine Halteplatte 10 in Verbindung, an der das untere Ende 
einer Kolbenstange 12 einer pneumat ischen Kolben-Zylinder- 
Einheit 14 befestigt ist. An der Halteplatte 10 ist auBerdem 
eine parallel zur Langs richtung der Kolben-ZylinderEinheit 
14 und der Fuhrungssaule 8 angeordnete Schaltstange 16 
befestigt, die hbhenverstellbare Schaltnocken 17 und 18 
tragt, die mit nicht sichtbaren Endschaltern zusammenwirken 
und zur Einstellung der Hublange des Tampons 2 dienen. 

Seitlich am Gestell 1 sind zwei Montageplatten 19 und 20 
parallel zueinander im Abstand angeschraubt , die in ihrem 
unteren Endbereich jeweils mehrere obere Puhrungsrollen 21 , 
die alle auf gleicher Hbhe in einer Ebene angeordnet sind, 
und mehrere untere Flihrungsrollen 22, die in einer zu der 
soeben genannten Ebene parallelen Ebene angeordnet sind, 
tragen, wobei diese oberen und unteren Eiihrungsrollen 21 und 
22 an den einander zugewandten Plachen der Montageplatten 19 
und 20 angeordnet sind. Zwischen den oberen und unteren 
Puhrungsrollen 21 und 22 ist ein Klischeehalter 24 ver- 
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schiebbar gefUhrt, wobei der Klischeehalter 24 sich mit 
seiner Oberseite 25 und seiner Unterseite 26 an den oberen 
bzw. unteren Fuhrungsrollen 21 und 22 abstutzt und durch 
diese exakt linear verschiebbar gefiihrt ist. Die Fuhrung 
durch die Puhrungsrollen ist praktisch ohne ein Spiel. Der 
Klischeehalter 24 weist Anlageschultern 28 auf , an die von 
unten her ein Klischee 30 sich abstutzt, das in dieser 
Position durch Klemmleisten 32, die an der Unterseite des 
Klischeehalters 24 angeschraubt sind und an der Unterseite 
des Klischees 30 angreifen, gehalten wird. Die Klemmleisten 
32 lassen dabei Platz ftir die unteren Puhrungsrollen 22. 

Das Klischee 30 besteht aus einer Stahlplatte und weist eine 
vollig ebene und durch Lappen feinstbearbeitete Oberseite 35 
auf, in die eine nicht dargestellte Gravur eingebracht ist, 
die entweder tatsachlich durch Gravieren oder auch durch 
Atzen hergestellt sein kann, insbesondere in einem foto- 
chemischen Verfahren. 

In der Ansicht der Pig. 3 hinter dem Klischee 30 und in der 
Darstellung der Pig. 1 rechts neben dem Klischee 30 ist eine 
Platte 40 in den Klischeehalter 24 eingespannt, deren Ober- 
seite 42 genau in der gleichen Weise wie bei dem Klischee 30 
vollig eben und durch Lappen feinstbearbeitet ist. Diese 
Oberseite 42 tragt keine Gravur. Die Platte 40 wird durch 
unabhangig von den Klemmleisten 32, die in Pig. 3 sichtbar 
sind, losbare und befestigbare Klemmleisten gegen die Anla- 
geschulter 28 des Klischeehalters 24 gedruckt. Das Klischee 
30 und die Platte 40 sind somit unabhangig voneinander im 
Klischeehalter 24 befestigbar und von diesem losbar. 
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Die Oberseiten 35 des Klischees 30 und 42 der Platte 40 
stolen fugenlos aneinander und liegen genau in der gleichen 
Ebene. Urn dies sieherzustellen , ist die Anlageschulter 28 
des Klischeehalters 24 ausreichend genau bearbeitet. 

Der Klischeehalter 24 mit den an ihm befestigten Teilen ist 
durch eine pneumatische Kolben-Zylinder-Einheit 46 ver- 
schieboar, die im Gestell 4 befestigt ist und deren Kolben- 
stange 47 uber ein Verbindungsstuck 48 mit einem sich hinten 
an den Klischeehalter 24 anschliefienden Verbindungsstuck 49 
verbunden ist. Durch die Kolben-Zylinder-Einheit 46 ist der 
Klischeehalter 24 in Richtung des Doppelpfeils 50 verschieb- 
bar . 

1m Gestell 4 ist eine in senkrechter Richtung verlaufende 
durchgehende Bohrung 52 vorgesehen, die in ihrem oberen 
Endbereich 54 etwas erweitert ist. Im unteren Endbereich der 
Bohrung 52 ist in eine Ausdrehung 56 ein Ring 58 passend 
eingesetzt und fixiert, dessen radial nach innen weisende 
Plache 60 im Langsschnitt ballig ist, vgl. hierzu besonders 
Pig. 2. In die Bohrung 52 ist ein Hohlkorper 64 eingesetzt, 
der eine kreiszylindrische Seitenwand 66 aufweist, an die 
sich oben eine Stirnwand 68 anschliefit, die mit einer zen- 
trischen Gewindebohrung 70 versehen ist. In die Gewindeboh- 
rung 70 ist ein Rohr 72 von oben her eingeschraubt , das bis 
uber die Oberseite 74 des Gestells 4 hinausragt. Das Rohr 72 
ist an seiner Oberseite durch eine lbsbare VerschluBschraube 
76 luftdicht verschlossen. 

In seinem unteren Endbereich weist die Seitenwand 66 des 
Hohlkorpers 64 einen gegenuber ihrer ubrigen AuBenflache 78 
radial nach auBen vorspringenden Bund 80 auf , dessen AuBen- 
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flache 82 eine Kreiszylinderf lache bildet. Die Oberseite 83 
des Bundes 80 bildet eine Anlageschulter , an der eine als 
Druckfeder, namlich als Schraubendruckf eder ausgebildete 
Feder 84 sich mit ihrem unteren Ende abstutzt. Das obere 

5 Ende der Feder 84 sttitzt sich an einer Schulter 86 ab, die 

an einem in den erweiterten Bereich 54 eingesetzten Schnell- 
verschluB 88 vorgesehen ist, der an seinem oberen Ende zur 
leichteren Handhabung ein Randelrad 90 aufweist und im 
Gestell 4 mit Hilfe von Vorsprlingen 92 nach Art eines Bajo- 

10 nettverschlusses gehalten ist. Der SchnellverschluB 88 ist 

der Lange nach durchbohrt, und der Durchmesser dieser Boh- 
rung 94 ist grbBer als der AuBendurchmesser des Rohrs 72, so 
daB der SchnellverschluB 88 etwaige seitliche Bewegungen des 
Rohrs 72 und daher entsprechende Bewegungen des Hohlkbrpers 

15 64 nicht behindert. 

Im AusfUhrungsbeispiel ist angenommen, daB die Peder 84 
derart ausgebildet ist, daB sie ohne weitere EinstellmSg- 
lichkeit die gewiinschte AnpreBkraft auf den Bund 80 uber- 

20 tragt. Wenn eine Einstellung der AnpreBkraft vorgesehen 

werden soil, so ist dies ohne Schwierigkeiten dadurch mbg- 
lich, daB anstatt des Schnellverschlusses 88 eine im wesent- 
lichen mit dessen Abmessungen ubereinstimmende Schraube 
vorgesehen wird, wobei der Bereich 54 der Bohrung 52 dann 

25 als Gewindebohrung ausgebildet ist. Die AnpreBkraft der 

Peder 84 kann dann durch entsprechend weites Einschrauben 
dieser den SchnellverschluB 88 ersetzenden Schraube einge- 
stellt werden. 

30 Zum unteren Ende hin, und zwar unterhalb des Bundes 80, 

verringert sich die Wandstarke des Hohlkbrpers 64. Die an 
dem Klischee 30 anliegende schmale ringfbrmige Stirnflache 
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96 (vgl. Fig. 2a) des Hohlkbrpers 64 ist wie auch die Ober- 
seite des Klischees 30 und der Platte 42 hochgenau eben und 
geiappt. Damit die Stirnflache 96 eine hohe Pormstabilitat 
und Abriebf estigkeit aufweist, ist der Hohlkorper 94 in der 

t> nachsten Umgebung der Stirnflache 96 aus einem Hartmaterial 

hergestellt. Im Beispiel wird der untere Endbereich des 
Hohlkbrpers 64 durch einen die Stirnflache 96 aufweisenden 
Ring 98 aus Hartmaterial, im Beispiel aus Hartmetall, gebil- 
det, wogegen der ubrige Hohlkorper 64 aus Stahl besteht. Der 

10 King 98 ist durch Sintern hergestellt und mit dem ubrigen 
Hohlkorper 64 durch Hartloten verbunden. 

Anstatt einen gesonderten Ring 98 aus Hartmaterial zu ver- 
wenden, konnte der Hohlkorper 64 auch in seinem untersten 

15 Bereich aus Stahl hergestellt sein, auf den mittels eines 

geeigneten Beschichtungsverf ahrens , insbesondere des Plas- 
maspriihverf ahrens, Hartmetall Oder harte Metalloxide aufge- 
bracht vorden sind, wobei auch hier nachtraglich die erfor- 
derliche Glatte der Stirnflache 96 durch Peinschleif en und 

20 Lappen erzeugt wird. 
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im Inneren d~s Hohlkbrpers 66 befindet sich Druckfarbe 110, 
die durch das Rohr 72 hindurch eingefuilt worden ist. Da die 
untere Stirnflache 96 des Hohlkorpers sehr dicht auf der 
Oberseite des Klischees 30 aufliegt una durch die Druckfeder 
5 84 angepreBt wird, kann die Parbe nicht ausflieBen. Die 

Druckfarbe er.thalt einen relativ hohen Anteil von leicht- 
fiiicntigen l-sungsmitteln. 

Der Abs-tand der Oberseite 83 des Bundes 80 von der unteren 
10 Stirnflache 96 ist etwa halb so groB wie der Durchmesser des 

Hohlkorpers 66 im Bereich seiner unteren Stirnflache 96. 

Unterhalb des Tampons 2 und in einer Ebene unterhalb des 
Klischeehalters 24 samt den am ihm befestigten Klemmleisten 
15 32 befindet sich ein zu bedruckender Gegenstand 115, der 

lediglich im Bereich seiner zu bedruckenden Oberseite ange- 
deutet ist. 

Die dargestellte Maschine arbeitet wie folgt: 

20 

Durch die Kolben-Zylinder-Einheit 46 wird der Klischeehalter 
24 nach vorne , in Pig. 1 also nach links, bewegt, und zwar 
so weit, bis die Platte 40 genau die lage eingenommen hat, 
die in Pig. 1 das Klischee 30 einnimmt. Bei diesem Verschie- 

25 bevorgang streift die Stirnflache 96 des Hartmetallrings 98 
uberschussige Parbe von der Oberseite des Klischees 30 ab, 
so daG lediglich Parbe in den Vertiefungen der Oberseite des 
Klischees verbleibt. Dieser eingefarbte Bereich des Kli- 
schees befindet sich nun unterhalb des Tampons 2. Nun wird 

30 der Kolben-Zylinder-Einheit 14 Druckluft zugefuhrt, die den 
Tampon 2 nach unten bewegt und auf das Klischee aufdriickt. 
Anschliefiend wird der Tampon 2 wieder vom Klischee abgehoben 
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und nimint dabei die Druckfarbe aus den vertieften Bereichen 
des Klischees mit. Nun wird durch die Kolben-Zylinder-Ein- 
heit 46 der Klischeehalter 24 wieder in die in Pig. 1 ge- 
zeigte Stellung bewegt. Anschliei3end wird der Tampon 2 durch 
die Kolben-Zylinder-Einheit 14 nach unten bewegt und auf den 
Gegenstand 115 aufgepreflt, wodurch dieser bedruckt wird. 
AnschlieBend wird der Tampon 2 wieder in die in Pig. 1 
gezeigte Stellung angehoben. An die Stelle, an der sich in 
Pig. 1 der Gegenstand 115 befindet, wird ein weiterer zu 
bearuckender Gegenstand gebracht, und der soeben beschrie- 
bene Bewegungsablauf der Maschine wird wiederholt. Die 
Stellung, die das Klischee 30 einnimmt, wenn es zum Abnehmen 
der Parbe durch den Tampon 2 bereit ist, ist in Pig. 1 mit 
strichpunktierten Linien dargestellt. Wahrend der Zeit, in 
der sich das Klischee 30 im Bereich unterhalb des Tampons 2 
befindet, liegt die Platte 40 mit ihrer Oberflache dicht an 
der Stirnseite 96 des Hohlkorpers 64 an und verhindert das 
Austreten von Parbe. Da die Oberseiten des Klischees 30 und 
der Platte 40 auch im Bereich ihrer Berlihrungsstelle genau 
passend aneinander anliegen, kann praktisch keine Druckfarbe 
aus dem Inneren des Hohlkorpers 64 austreten, es sei denn, 
derjenige Anteil der Druckfarbe, der sich innerhalb der 
Vertiefungen des Klischees befindet und vom Tampon 2 abge- 
nommen werden soli. 

Der Tampon 2 besteht aus einem Silikongummi und ist ela- 
stisch verformbar. Die AnpreBkraft, mit der der Tampon 2 
gegen die Oberseite des Klischees 30 gepreBt wird, ist 
zweckmaBigerweise so bgmessen, daS sich der Tampon nur so 
weit verfcrmt und dabei nur in einem derartig groBen Bereich 
an den Klischee flach anliegt, wie zur Aufnahme der in dem 
gravierter. Bereich des Klischees enthalteheri Parbe erforder- 
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lich ist. Der gravierte Bereich des Klischees hat zweckmafii- 
gerweise in der Stellung des Klischees 30, die in Pig. 1 
gezeigt ist, von der inneren Begrenzung der Stirnflache 96 
einen allseitigen Abstand. Dadurch wird siehergestellt , dafi 

5 geringe Farbspuren, die sich am Rande desjenigen Bereiches 

des Klischees 30 und der Platte 40 ansarameln kbnnen, der bei 
der Verschiebebewegung des Klischeehalters 24 von der Stirn- 
flache 96 bestrichen wird, von dem Tampon 2 nicht aufgenom- 
men werden. In dem innerhalb dieses genannten Randbereichs 

10 liegenden Bereich ist das Klischee dagegen vollig sauber 

abgerakelt . 

Der Hohlkorper 64 ist in seiner Lage durch den Ring 58 
gehalten, dessen ballige Innenflache eine geringe Ver- 

15 schwenkbewegung des Bundes 80 urn parallel zur Klischee- 

oberseite verlaufende Achsen gestattet, und durch die Druck- 
feder 84. Da die Druckfeder 84 in einem Bereich dicht ober- 
halb der Klischeeoberseite am Bund 80 angreift, besteht ein 
glinstiger Hebelarm, der bestrebt ist, ein etwaiges Kippen 

20 des Hohlkorpers 64 infolge von Reibungskraf ten, die bei der 

Verschiebebewegung des Klischeetragers 24 auftreten, zu 
verhindern. Zu beachten ist allerdings, dafl die verwendete 
Druckfarbe eine gewisse schmierende und somit reibungsver- 
mindernde Wirkung hat. Wegen der geschilderten Verschwenk- 

25 barkeit im Bereich des Rings 58 und wegen der standigen 

Anpressung durch die Peder 84 liegt die Stirnflache 96 stets 
uberall dicht an der Oberseite des Klischees 30 bzw. der 
Oberseite der Platte 40 an. Dadurch wird eine allseitige 
Abdichtung erzielt. Der Druck, mit dem die untere Stirn- 

50 flache 96 an der Oberseite des Klischees 30 und der 

Platte 40 anliegt, ist auch im gesamten Umfangsbereich der 
Stirnflache 96 annahernd gleich grofi. Dadurch wird ein 
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ungleichmaSiger Verschleifi, insbesondere der Klischeeober- 
seite, verhindert. Die Standzeit der Klischees ist daher 
sehr grofl. Die Stirnflache 96 niitzt sich praktisch nicht 
at. 

b 

Vegen der guten Abdichtung im Bereich der unteren Stirn- 
flache 96 mufi die Druckfarbe 110 bei Maschinenstillstand 
nicht aus der Maschine entfernt werden, selbst wenn diese 
uber das Wochenende stillsteht. Sofort bein Wiederbeginn der 
10 Arbeit karm das Drucken mit der Maschine ohne aufwendige 
Reinigungsarbeiten begonnen werden. 

Soil das Klischee 30 ausgewechselt werden, so ist es ledig- 
lich erforderlich, den Klischeetrager 24 ausgehend von der 
in Pig. 1 gezeigten Stellung in die mit strichpunktierten 
Linien markierte Stellung nach vorne zu verschieben, ohne 
daB der Tampon 2 auf das Klischee 2 abgesenkt wird. An- 
schliefiend wird das Klischee 30 ausgewechselt. Wahrend 
dieser Zeit wird das Austreten von Druckfarbe 110 aus dem 
Inneren des Hohlkorpers 66 durch die Platte 40 verhindert. 

Die in Fig. 2b gezeigte Ausfuhrungsf orm unterscheidet sich 
von der in den Pig. 1 bis 2a gezeigten Ausfuhrungsf orm 
dadurch, dafi der hier mit dem Bezugszeichen 64a bezeichnete 
25 Hohlkorper eine Abstutzf lache 83a fur die Peder 84 aufweist, 
die tiefer liegt als in Pig. 2. Auch die der Plache 60 
entsprechende ballige Plache 60' bietet eine Abstiitzung fur 
den Hohlkorper 64a, die tiefer liegt als in Pig. 2. Im 
Ausflihrungsbeispiel liegt dabei diese durch die Plache 60a 
50 gebildete Abstutzung 6,5 mm oberhalb der Oberseite des 

Klichees, uund die Plache 83a liegt 8 mm oberhalb der Ober- 
seite des Klischees. 
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Soli die Druckfarbe 110 aus dem Hohlkorper 66 entfernt 
werden, beispielsweise urn einen anderen Farbton drucken zu 
konnen, so wird das in Pig. 4 verwendete Hilfsgerat 120 
verwendet. . 

Das Hilfsgerat 120 ist in einera Schnitt rechtwinklig zur 
Zeichenebene der Pig- 1 gezeigt. Es weist in seinem oberen 
Bereich eine Platte 125 auf, deren Abmessungen vollig den 
Abmessungen des Klischees 30 und der Platte 40 entsprechen. 
Die Platte 125 ist insbesondere an ihrer Oberseite feinstbe- 
arbeitet- Zum Entfernen der Parbe 110 wird das Klischee 30 
in der oben geschilderten Weise gegen das Hilfsgerat 120 
ausgetauscht . Nach dem Austauschen wird der Klischeetrager 
24 wieder in die in Pig. 1 gezeigte Stellung bewegt und eine 
in der Platte 125 angeordnete und diese durchsetzende Boh- 
rung 128 steht nun mit dem Inneren des Hohlkbrpers 64 in 
Verbindung. Es wird nun die VerschluBschraube 76 gelbst, und 
deswegen, weil nun Luft in den Hohlkorper 64 nachfliefien 
kann, flieSt die Druckfarbe 110 in einen unterhalb der 
Platte 125 am Hilfsgerat 120 vorgesehenen Behalter 130. Die 
Oberseite der Platte 125 ist vie die der Platte 40 feinstbe- 
arbeitet und geht dann, wenn das Hilfsgerat 120 montiert 
ist, stufenlos in die Oberseite der Platte 40 uber. Es 
versteht sich, daB der Behalter 130 auch grbBer gewahlt 
werden kann als im Ausfuhrungsbeispiel vorgesehen. Nach dem 
Ablassen der Druckfarbe 110 kann es zweckmaBig sein, das 
Innere des Hohlkorpers 64 durch das Rohr 72 hindurch mit 
Lbsungsmittel auszuspulen, um es zu reinigen. Wahrend dieser 
Arbeitsvorgange bleibt der Hohlkorper 64 an seinem Platz. 
AnschlieBend kann dann das Hilfsgerat 120 wieder gegen das 
Klischee 30 oder ein anderes Klischee 30 ausgetauscht wer- 
den, und es wird neue Druckfarbe in den Hohlkorper 64 einge- 
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fullx, und die Arbeit kann daraufhin mit der Maschine fort- 
gesetzt werden. 

Fig. 5 zeigt einen vom Ausfuhrungsbei spiel der Fig. 1 abwei- 
chenden Hohlkorper 164. Dieser ist im Bereich seiner oberen 
Stirnwand 168 vbllig geschlossen, und in die Stirnwand 168 
ist daher anstatt des Rohrs 72 eine Stange 173 aus Vollmate- 
riai eingeschraubt . Diese Stange 173 dient, vie auch das 
Rohr 172 unter anderem auch zum Einsetzen des Hohlkorpers 
una zum Entfernen des Hohlkorpers fur irgendwelche Wartungs- 
auf gaben. 

Bei einer Maschine, die den Hohlkorper 164 verwendet, wird 
die ganze Maschine zweckmaBigerweise schwenkbar so angeord- 
net, daS sie so gedreht werden kann, daB die Stirnflache 96 
des Hohlkorpers 164 nach oben weist. In dieser Stellung wird 
dann der Hohlkorper 164 mit Hilfe der Stange 173 (nach dem 
Losen des Schnellverschlusses 88) nach unten aus der Maschi- 
ne herausgenommen, wenn Druckfarbe in den Hohlkorper einge- 
fullt oder aus ihm entfernt werden soil. Es wird somit bei 
dieser Ausf uhrungsf orm in den Hohlkorper 164 die Druckfarbe 
eingefullt, wahrend sich der Hohlkorper 164 auBerhalb der 
Maschine befindet; anschliefiend wird der Hohlkorper von 
unten her wieder in die Maschine eingesetzt. Das Entfernen 
von im Hohlkorper 164 vorhandener Druckfarbe bei einem 
Parbwechsel geschieht in der gleichen Weise, jedoch in 
umgekehrter Reihenfolge: es wird, nachdem die Maschine so 
gedreht worden ist, daJ3 die Stirnflache 96 nach oben weist, 
der Hohlkorper 164 nach unten aus der Maschine herausgenom- 
men, so dafi nicht die Gefahr besteht, dafi die Maschine durch 
die Farbe verschmutzt. Der Hohlkorper wird dann ausgegossen, 
gereinigt und mit neuer Farbe versehen wieder in die Maschi- 
ne eingeschoben - 
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Der Querschnitt der Hohlkorper 64 und 164 ist, wie Pig. 6 
zeigt , kreiszylindrisch. 

Eine von Fig. 5 abweichende Konstruktion ist in Pig. 7 
5 gezeigt. Hier ist die Anprefikraft der Peder 84 in der soeben 

beschriebenen Weise mittels einer das VerschluBstuck 88 
ersetzenden Schraube 188 einstellbar. Das obere Ende der 
Peder 84 stiitzt sich dabei uber ein Axialkugellager 190 an 
der Schraube 188 ab, so da£ diese leicht verstellbar ist. 
10 Eine Stange 173 ist hier nicht vorgesehen. Der Hohlkorper 
264 ist nur im Bereich seiner Stirnflaehe 96 of fen. 

Der Antrieb fur den Tampon 2 mufi nicht unbedingt eine Hubbe- 
grenzung durch Stellringe 17 und 18 aufweisen. Es ist auch 

15 moglich, die Kolben-Zylinder-Einheit 14 mit einem Druckmit- 
tel, insbesondere Druckluft, zu versorgen, die bei der 
Abwartsbewegung des Tampons 2 innerhalb der Kolben-Zylin- 
der-Einheit 14 einen konstanten Druck erzeugt. Die Hubbewe- 
gung des Tampons 2 wird dann dadurch begrenzt, da£ der 

20 Tampon 2 einerseits an der Oberseite des Klischees 30 und 

andererseits an der Oberseite des zu bedruckenden Gegen- 
stands 115 zur Anlage kommt und sich entsprechend dem ge- 
wahlten Druck und den elastischen Eigenschaf ten des Silikon- 
gummis in der gewunschten Weise und im gewunschten Umfang 

25 verformt. 

Ein groSer Vorteil der gezeigten Maschine besteht darin, daB 
der Klischeetrager 24 zwischen derjenigen Stellung, in der 
das Klischee 30 eingefarbt wird, und derjenigen Stellung, in 
30 der die Parbe vom Klischee 30 durch den Tampon abgenommen 
wird, nur einen sehr kurzen Verschiebeweg hat, und zwar 
unter anderem deshalb, weil eine zusatzliche Rakel nicht 
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benotigt uird. Wegen dieses kleinen Versehiebeweges und 
aeswegen, veil die Stirnflache 96 des Hohlkbrpers 64 bzw. 
164 auch bei hohen Verschiebegeschwindigkeiten des Kli- 
scheetragers 24 immer dicht an dessen Oberseite anliegt, 

5 kann die Druckmaschine eine sehr hohe Druckgeschvindigkeit 

erzielen. Bei einem realisierten Ausfuhrungsbeispiel, bei 
dem der Antrieb des Klischeehalters 24 und des Tampons 2 
jedoch noch nicht mit der hbehstmbglichen Geschwindigkeit 
erfolgt, wurden 7 000 Druckvorgange pro Stunde erzielt. Es 

10 ist anzunehmen, dafl sich ohne Schwier igkeiten 10 000 Druck- 
vorgange pro Stunde oder mehr erzielen lassen. DemgegenUber 
sind bei bekannten Maschinen bisher nur etwa 2 500 Druckvor- 
gange pro Stunde mbglich. 

^ Im AusfUhrungsbeispiel hat der Hohlkbrper 64 und 164 einen 
Innendurchmesser von 25 mm und eine lichte Hohe von 90 mm. 
Die Breite der unteren StirnflSche 96 betragt zweckmafiig 0,1 
bis 0,5 mm? im BeiBpiel 0,3 mm. Der Ring 98 besteht aus 
einem sogenannten Hartmetall, namlich einem gesinterten, 

2u unter Verwendung von metallischen Hartstoffen hergestellten 
Material, vie es z.B. auch flir spanende Werkzeuge verwendet 
wird. 



Der Verschiebeweg des Klischeehalters 24 betragt 50 mm. Die 
iibrigen Abmessungen kbnnen der maflstablichen Zeichnung 
entnommen werden. 

Die in den Fig. 8 bis 11 gezeigte Maschine 200 unterscheidet 
sich von der Maschine nach den Fig. 1 bis 7 im Bereich des 
hier mit dem Bezugszeichen 202 bezeichneten Hohlkbrpers. Der 
Hohlkbrper 202 ist im vesentlichen aus zwei Teilen 204 und 
210 gebildet, die miteinander so verbunden sind, daS sie 



31 



0140165 



sich relativ zueinander bevegen konnen. Das Teil 204 ist mit 
Ausnahme seines obersten Bereiches im waagrechten Quer- 
schnitt U-formig. Es weist eine senkrechte ebene Wand 206 
auf, an die sich Seitenwande 207 und 208 anschliefien, die 

5 die Schenkel des U bilden und im wesentlichen rechtwinklig 

zur Wand 206 verlaufen. Die senkrechten Stirnflachen der 
Seitenwande 207 und 208 sind hochgenau eben und gelappt. Das 
Teil 210 weist noch eine rechtwinklig zur Wand 206 und zu 
den Seitenwanden 207 und 208 verlaufende obere Wand 209 auf. 

10 An ihrem unteren Endbereich verjtingen sich die Wande 206, 
207 und 208 und, tragen hier eine sich nach unten weiter 
verjungende Hartmetalleiste 205, deren untere Stirnflache 
wie auch die Stirnflache des Rings 98 der Pig. 2a eine 
Abstreifkante bildet. Die durch die Hartmetalleiste 205 bei 

15 jeder Wand 206, 207 und 208 gebildete Abstreifkante verlauft 
gerade . 



Das Teil 210 ist im wesentlichen spiegelbildlich zu dem 
Teil 204 ausgebildet. Die parallel zur Wand 206 verlaufende 
Wand 212 bildet somit mit Seitenwanden, die hier mit dem 
Bezugszeichen 213 und 214 versehen sind, im waagrechten 
Querschnitt ein U, und im oberen Bereich schlieBt sich eine 
obere Wand 215 an. Wahrend die obere Wand 209 geschlossen 
ist, ist in die obere Wand 215 eine Gewindebohrung 216 
eingebracht, die es gestattet, hier einen VerschluBstopf en 
einzuschrauben oder wahlweise einen Schlauch zur kontinuier- 
lichen oder schubweisen Parbzuf uhrung zu befestigen. 

Die senkrechten Stirnflachen der Seitenwande 207, 208 und 
213, 214 und der oberen Wande 209 und 215 liegen aneinander 
an, wobei die beiden Teile federnd gegeneinander gepreJ3t 
sind. Da die miteinander in Beriihrung stehenden Stirnflachen 
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r.c:hgenau eben sind, ist die Fuge zwischen den beiden Tel- 
ler. 204 una 210 farbdicht. Der Zusammenhalt der beiden Telle 
wird durch insgesamt vier Schrauben 220 bis 223 sicherge- 
stellt. Davon Bind die Schrauben 220 und 221 im unteren Teil 

5 des Hohlkorpers 202 angeordnet, so dafl sie durch die Seiten- 

var.de 207, 208, 213, 214 hindurch verlaufen, wahrend die 
Ser.rauben 222 und 223 im oberen Teil des Hohlkorpers 202 
durch die oberen Wande 209, 215 im Abstand von den Seiten- 
wkr.den verlaufen. Die Schrauben 220 bis 223 weisen jeweils 

10 eir.en Kopf 224 auf, der eine Schraubenf eder 225 gegen eine 
Scnulter 226 des Teils 204 driickt, wogegen der Gewinde- 
teil 228 der Schrauben in ein hierzu passendes Innengewinde 
in Teil 210 eingreift. Durch Madenschrauben 230, die als 
Konter schrauben dienen und auch verhindern, dafl die Schrau- 

15 beri 220 bis 223 zu weit eingedreht werden kbnnen, wird die 
Drehstellung der genannten Schrauben gesichert. Da die 
Kcpfe 224 in keinem Pall an dero Teil 204 anliegen, wird ein 
sxark ungleichmaJBiges Zusammenspannen der beiden Teile 204 
ur.d 210, das zu einer Beschadigung, aber auch zu einer 

20 Ur.iichtigkeit fuhren kbnnte, verhindert. Die Schrauben 220 
bis 223 einschlieBlich ihrer Gewindeteile 228 sitzen in dem 
Teil 204 mit etwas seitlichem Spiel, so daS sich die Tei- 
le 204 und 210 relativ zueinander langs ihrer Beriihrungsf la- 
che etwas verschieben konnen. Dadurch wird sichergestellt , 

25 da3 die Hartmetalleiste 205 der beiden Teile 204 unabhangig 
vcn Fertigungstoleranzen sich an die Oberflache des ebenen 
Klischees 30 exakt anlegen kann. 

Ir jedem der Teile 204 und 210 des Hohlkorpers 202 sind 
30 jeveils vier sich parallel zur Zeichenebene der Pig. 8 und 
re^htwinklig zur Zeichenebene der Pig. 9 erstreckende, in 
Fig. 8 nach oben offene Bohrungen vorgesehen, von denen die 
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Bohrungen 232 in den tfanden 20c und 212, jedoch in der Hahe 
der Ecken des rechtwinkligen Eohlkorpers 202 vorgesehen 
sind, wogegen die Bohrungen 234 in den Seitenvanden 207 und 
208 in nachster Nahe der Beruhrungsf lache zwischen den 

5 beiden Teilen 204 und 210 vorgesehen sind. Das untere Ende 

der Bohrungen 232 ist so tief wie moglich gelegt, es befin- 
det sich dicht oberhalb der Hartmetalleiste 205, Da die 
Langs richtung der Bohrungen 234 die durch die Seitenwande 
verlaufenden Schrauben 224 schneidet, sind die Bohrungen 234 

10 nicht ganz so tief wie die Bohrungen 232, wie Pig- 10 zeigt. 
In die Bohrungen 232 und 234 sind Stabe 238 von oben einge- 
setzt, die mit ihren unteren Enden auf die Boden der Bohrun- 
gen 232 und 234 drticken. Die Stabe 238 beriihren nicht die 
Seitenwande der Bohrungen 232 und 234. Die Stabe 238 sind 

15 mit ihren oberen Endabschnitten in einem Lagerteil 240 
gefiihrt, wobei ein verbreiterter Kopf 242 der Stabe 238 
dafur sorgt, dafi die Stabe aus dem Lagerteil 240 dann, wenn 
dieses nach oben entfernt wird, nicht nach unten herausf al- 
ien konnen. Oberhalb des Lagerteils 240 befindet sich ein 

20 GegenstUck 244, in dem von unten her mehrere Bohrungen 246 

eingebracht sind, in denen jeveils eine Eeder 248 angeordnet 
ist, die auf den Kopf 242 eine nach unten wirkende Kraft 
ausubt. Damit das GegenstUck 244 entgegen der Kraft der 
Eedern 248 an seinem Platz und in Anlage an der Oberseite 

25 des Lagerteils 240 gehalten wird, ist es durch einen im 

Gehause 250 schwenkbar gelagerten Riegel 252 arretiert, der 
durch eine f ederbelastete Klinke 254 in seiner Sperrstellung 
gehalten wird. Wird die Klinke 254 zuriickgeschwenkt , so kann 
der Riegel 252 nach oben geschvenkt werden und es konnen 

30 dann die Teile 240 und 244 zusammen mit den Staben 238 nach 

oben entfernt werden. Anschlieflend kann der Hohlkbrper 202 
nach oben herausgenommen werden. Die exakte Lage des Lager- 
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stiicke 240 vird dadurch gesichert, daB dieses Stuck mit 
einem schmaleren Abschnitt in eine das Gehause 250 von oben 
nach unten durchsetzende Aussparung 260 mit rechteckigem 
Querschnitt eingreift. Eine durchgehende Aussparung 261 in 
5 den Teilen 240 und 244 gestattet, einen Schlauch von oben 

zur Gewindebohrung 216 zu fiihren. 

Der Hohlkorper 202 weist in der Draufsicht mit Ausnahme der 
etwas abgeschragten Ecken ebenfalls einen rechteckigen 

10 Querechnitt auf, der jedoch mit Ausnahme seines untersten 
Bereichs etwas kleiner ist als der Querschnitt der Ausspa- 
rung 260. Lediglich im untersten Bereich des Hohlkbrpers 202 
weist dieser einen ringsumlauf enden, nach auflen ragenden, 
konvex gewblbten Wulst 262 auf, der an der Wand der Ausspa- 

15 rung 260 genau passend anliegt. Im untersten Bereich der 

Aussparung 260 ist diese durch ins Gehause 250 eingesetzte 
Leisten 264 aus gehartetem Stahl ausgekleidet , damit hier- 
durch eine sich praktisch nicht abnutzende ebene Abstutzfla- 
che fur den Wulst 262 geschaffen ist. Da der Hohlkorper 202 

20 oberhalb des Wulstes 262 einen kleineren Querschnitt hat als 
die Aussparung 260, kann er sich in der Aussparung 260 um 
zwei waagreche Schwenkachsen , die in Fig. 8 senkrecht zur 
Zeichenebene und in waagrechter Richtung verlaufen, etwas 
verschwenken und dadurch wird es moglich, daB die durch die 

25 Hartmetalleisten 205 gebildete Abstreifkante sich stets in 
genauer Anlage an der Oberflache des Klischees befindet. 

Die in Pig. 8 sichtbare Hohe des Hohlkbrpers, auBen gemes- 
sen, betragt 60 mm. Die in Pig. 8 sichtbare maximale Breite 
30 im Bereich des Wulstes 262 betragt 40 mm. Die Lange des 

Hohlkbrpers quer zur Verschieberichtung des Klischees be- 
tragt, ebenfalls im Bereich des Wulstes gemessen, 69 mm. Die 
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durch den Wulst 262 gebildete Abstiitzung liegt 6,5 mm ober- 
halb der Oberseite 270 des Klischees. Der Angrif fspunkt der 
Stange 238 innerhalb der Bohrung 232 liegt nahezu auf der- 
selben Hohe, namlich etwa 7,5 bis 8 mm oberhalb der Obersei 
te 270 des Klischees. In den Bohrungen 234 befindet sich de 
Angrif fspunkt der Stange 238 dagegen etwa 13 mm oberhalb de 
Oberseite 270. Die ubrigen Abmessungen konnen der maBstabli- 
chen Zeichnung entnommen werden. 

Die Maschine 200 unterscheidet sich von der Maschine 1 noch 
dadurch, daJ3 ein anderes Klischee verwendet wird. Und zwar 
wird hier anstatt des Klischees 30 und der Platte 40 ein 
Klischee 30a verwendet, dessen Lange der Summe der L'angen 
des Klischees 30 und der Platte 40 entspricht. Dadurch ist 
es nicht erf orderlich , auf einen absolut stufenlosen Uber- 
gang zwischen den Oberflachen des Klischees 30 und der 
Platte 40 zu achten. Vahrend der normalen Arbeit der Maschi- 
ne gleiten somit die Hartmetallteile 205 stets auf der 
absolut ebenen und stufenlosen Oberflache des Klischees 30a. 
Soil das Klischee 30a ausgewechselt werden, so wird es 
zunachst so weit nach links verschoben, bis es die in Pig. 1 
mit strichpunktierten Linien gezeigte Stellung einnimmt, 
dann wird eine Bef estigungsschraube 290 gelbst, die den 
Klischeetrager mit dem Verbindungsstuck 48 verbindet, und es 
wird nun der gesamte Klischeetrager weiter nach vorne, in 
Pig. 8 also nach links verschoben. Dabei gelangt dann eine 
sich ans Klischee 30a anschlieBende Platte 292, deren Ober- 
seite hochgenau bearbeitet ist, unter den Hohlkorper 202 und 
dichtet diesen ab, wahrend das Klischee 30a ausgewechselt 
wird . 
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Fi£. 12 zeigt schematise** in einem waagrechten Querschnitt 
die Lage von drei HohlkSrpern 280 mat rundem Querschnitt, 
die hinsichtlich der durch einen Doppelpfeil 282 angedeute- 
ten Verschieberichtung des Klischees sowohl in dieser Ver~ 
5 schieberichtung als auch quer dazu in einem Gehause eines 

weiteren Ausfuhrungsbeispiels versetzt zueinander angeordnet 
sine • 

Die gezeigten Maschinen eignen sich besonders als Einbau- 
10 druckwerk in Fertigungslinien, VerpackungsstraBen , Abfullan- 
lagen und Montagelinien mit hoher Taktgeschwindigkeit . Sie 
eignen sich dabei sovohl zum Bedrucken von v511ig ebenen 
Gegenstanden wie auch zum Bedrucken von ungleichmSflig ge- 
formten Gegenstanden. Die an den Druckmaschinen vorzunehmen- 
15 den Wartungsarbeiten erfordern nur wenig Zeit, sie sind 

praktisch darauf beschrankt, von Zeit zu Zeit, beispiels- 
weise am Ende einer Schicht, Farbe nachzuflillen , oder, falls 
erf orderlich, ein Klischee auszuwechseln. Diese Tatigkeiten 
konnen von angelerntem Personal ausgefuhrt werden. 

20 

Die erf indungsgemaSen Maschinen sind deshalb besonders 
vorteilhaft, weil bei automatischen FertigungsstraBen viele 
unebene Teile beschriftet und datiert werden mlissen, wobei 
hier Kodier- oder sonstige Aufdrucke erf orderlich sind. 

25 Diese Aufgaben konnen von den erf indungsgemaBen Maschinen 
ohne Schwierigkeiten iibernommen werden und gestatten es, 
diese Aufdrucke auch dort anzubringen, wo dies wegen des 
hichtvorhandenseins einer geeigneten Maschine bisher nicht 
mbglich war. Von einem Stahlklischee konnen auf der Maschine 

5j 100 000 bis 300 000 Drucke oder mehr hergestellt werden. 
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Das Hartmetall ist ein Material, vie es ublicherweise auch 
fur die Schneiden von spanenden Werzeugen verwendet wird. 
Derartiges Hartmetall enthalt Hartstoffe, z.B. Wolfram- 
carbid. Die Harte des Hartmetalls ist vergleiehbar einer 
5 Rockwellharte HRC = 1600 (die Rockwellharte ist nur bis 

maximal HRC = 100 definiert). Pur das Klischee wird bevor- 
zugt Stahl mit einer Harte HRC = 64 verwendet. Pur die 
Auswahl von Stahl sind auch die guten Gleiteigenschaf ten des 
Hartmetalls auf dem Stahl wichtig. 

10 

Wenn als Hartmetall Keramik verwendet wird, so kann dieses 
Siliciumcarbid oder Aluminiumoxid enthalten. 

Es wurde bereits erwahnt, daB die f einstbearbeiteten Flachen 
15 vorzugsweise gelappt sind. In diesem Pall lafit sich eine 

Rauhtiefe von 0,4 i-im erreichen. Demgegenuber betragt der 
Durchmesser von Parbpigmenten im allgemeinen 3 bis 4 \im. 

Die Gesamtkraft, mit der die acht Federn beim Ausfiihrungs- 
20 beispiel nach Pig- 8 den Hohlkorper 202 gegen das Klischee 

pressen, betragt 20 daH (Dekanewton) . 

Die Bezugszeichen in den Ansprlichen sind keine Beschrankung, 
sondern sollen das Verstandnis erleichtern. 

25 

Eine Erfindung wird insbesondere auch darin gesehen, da£S der 
Hohlkorper (64, 164, 264, 202) in der Maschine im wesent- 
lichen unbeweglich angeordnet ist und eine das Klischee (30, 
30a) bewegende Antriebsvorrichtung (46) vorgesehen ist, und 
30 dafl sich das Klischee (30, 30a) im eingefarbten und abge- 

rakelten Zustand im Weg des Tampons (2) befindet, den dieser 
beim Bedrucken des zu bedruckenden Gegenstandes beschreibt; 
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Oder daB ein Klischeet rager (24) vorgesehen ist, der in 
Richtung cer Relati vbewegung zwischen dem Klischee (30, 30a) 
una dem Hohlkbrper (64, 164, 264) mindestens doppelt so lang 
ist wie die Lange des her zustellenden Abdrucks, daB der 

h Klischeetrager (24) zur Halterung einer Anzahl von Platten 

ausgebildet ist, derart, daB eine der Platten (Klischee (30, 
30a) ausgewechselt werden kann , wahrend eine andere der 
Platten (40) den Hohlkbrper vollstandig abschlieflt, daB 
mindestens eine der Platten ein Klischee (30, 30a) ist, und 

1U daB die nicht ein Klischee bildenden Platte oder die nicht 
ein Klischee bildenden Platten an ihrer dem Hohlkbrper (64, 
164, 264, 202) zugewandten Seite (42) nach Art eines Kli- 
schees feinstbearbeitet ist bzw. sind; 

15 insbesondere venn eine der zum Einsetzen in den Klischeetra- 
ger vorgesehene Platte (125) derart ausgebildet ist, daB 
ihre dem Hohlkbrper zugewandte Flache mit dessen Stirnseite 
dicht abschlieBt und daB die Platte (125) eine Aussparung 
(128) aufveist, durch die hindurch im Hohlkbrper (64) ent- 

20 haltene Druckfarbe (110) ableitbar ist; 

oder dafi quer zur Richtung der Relativbewegung zwischen dem 
Klischee und dem Hohlkbrper uber die Breite des Klischees 
mehrere Hohlkbrper verteilt angeordnet sind; 

25 

insbesondere wenn mindestens einer der Hohlkbrper gegenuber 
mindestens einem anderen Hohlkbrper in Richtung der Relativ- 
bewegung versetzt angeordnet ist. 
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PatentansprUche 

1 . Tampondruckmaschine mit einer Halterung fur ein Kli- 

achee, mit einer einen Hohlkbrper aufweisenden Farbzu- 
fuhrvorrichtung, wobei der Hohlkbrper bei der Arbeit 
der Maschine mit seiner Stirnflache zumindest zeitwei- 
se auf dem Klischee aufliegt, mit einer Vorrichtung 
zum Anpressen der Stirnflache des Hohlkbrpers gegen 
das Klischee, mit einer Vorrichtung zum Erzeugen einer 
Relativbewegung zwischen dem Klischee und dem Hohlkbr- 
per, wobei der Hohlkbrper um eine im wesentlichen 
parallel zur Relativbewegung verlaufende Achse 
schwenkbar geflihrt ist, und mit einem Tampon, der auf 
das eingefarbte Klischee preBbar ist und die Farbe aus 
den Vertiefungen des Klischees aufnimmt und auf einen 
zu bedruckenden Gegenstand Ubertragt, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Hohlkbrper (64, 64a, 164, 264, 202) 
mindestens auf einem Teil des Umfangs seiner Stirnfla- 
che (96) Hartmaterial mit einer Harte von mindestens 
1000 HRC (Rockwell C) aufweist und f einstbearbeitet 
mit einer Rauhtiefe von hbchstens 2jj.m ist, dai3 die 
Vorrichtung (84, 88, 188,238, 246) zum Anpressen des 
Hohlkbrpers an das Klischee (30) derart ausgebildet 
ist, dafi die AnpreBkraft in nachster Nahe der Beruh- 
rungsflache zwischen dem Klischee und dem Hohlkbrper 
angreift und am Umfang der Stirnflache mindestens 
annahernd gleichmafiig verteilt ist, und da£ der Hohl- 
kbrper zusatzlich um eine quer zur Relativbewegung 
zwischen dem Klischee und dem Hohlkbrper verlaufende 
Achse schwenkbar gefuhrt ist. 
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Maschine naeh Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
der Hohlkorper (64, 64a, 164, 264, 202) in einem ihn 
aufnehmenden Gehause gegen Verschiebungen gegenuber 
dem Gehause parallel zur Relativbewegung zwischen dem 
Klischee und dem Hohlkorper in der Nahe der Beriih- 
rungsflache zwischen dem Klischee und dem Hohlkorper 
durch eine seitliche Abstutzung (58, 265) abgestutzt 
ist. 

Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die seitliche Abstutzung (58, 265) fur den Hohlkorper 
am Gehause (4, 250) ortsfest angeordnet ist. 

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Hartmaterial Hart- 
metall oder Keramik ist. 

Maschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die schwenkbare Fuhrung 
durch ein eine gewblbte Plache aufweisendes Lager 
gebildet ist. 

Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die schwenkbare Lagerung durch ein ringformiges Stiitz 
lager mit einer balligen Innenflache (60) gebildet 
ist. 
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7- Maschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , daB der Hohlkorper (202) 
gegeneinander bewegliche, miteinander f lussigkeits- 
dicht verbundene Teile (204, 210) aufweist, dafi ein 
Teil der Stirnflache an dem einen Teil (204) des 
Hohlkbrpers vorgesehen ist, und ein anderer Teil der 
Stirnflache an einem anderen Teil (210) des Hohlkcr- 
pers vorgesehen ist. 

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Hohlkbrper (202) in zwei Teile (204, 210) unter- 
teilt ist, von denen jeder eine Wand (206, 212), zwei 
zu dieser rechtwinklig angeordnete Seitenwande (207, 
208, 213, 214) und eine im wesentlichen rechtwinklig 
zu der Wand und den Seitenwanden verlaufende Decken- 
wand (209, 215) aufweist, wobei die Seitenwande der 
beiden Teile (204, 210) mit im wesentlichen rechtwink- 
lig zur Ebene des Klischees (30) verlaufenden Stirn- 
flachen aneinander anliegen. 

9- Maschine nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die einzelnen Teile (204, 210) des Hohlkor- 
pers durch eine Spannvorrichtung gegen das Klischee 
(30a) gedruckt sind. 

10. Maschine nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB jedem der Teile des Hohlkorpers 
eine eigene Spannvorrichtung zugeordnet ist. 
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Maschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Spannvorrichtung 
mehrere Sfabe (238) aufweist, deren eines Ende sich 
uber eine Feder (248) an einem den Hohlk'drper (202) 
aufnehmenden Gehause (250) abstutzt, und deren anderes 
Ende sich an dem Hohlkbrper (202) abstutzt. 

Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Teile (204, 210) des Hohlkbrpers mit Pederkraft 
gegeneinander gepreSt sind. 
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Abstract of corresponding document: US4557195 
A pad-type printing machine with a mount for a 
cliche, with an ink supply device exhibiting a 
hollow body, whereby during the operation of the 
machine the end face of the hollow body rests at 
least occasionally on the cliche, with a device for 
pressing the end face of the hollow body against 
the cliche, with a device for producing a relative 
motion between the cliche and the hollow body, 
whereby the hollow body is guided such that it 
can swivel about an axis extending basically 
parallel to the relative motion, and with a pad 
which can be pressed onto the inked cliche and 
which accepts the ink from the recesses in the 
cliche and transfers it onto an object to be printed 
is characterized by the fact that at least on some 
of the circumference of its end face the hollow 
body comprises hard material and is 
microfinished with a peak-to-valley height of at 
most 2 mu m whereby the device for pressing the 
hollow body against the cliche is designed such 
that the contact force acts in the immediate 
vicinity of the contact surface between the cliche 
and the hollow body and is at least approximately 
uniformly distributed over the circumference of 
the end face, whereby the hollow body is guided 
such that it can additionally swivel about an axis 
extending transversely to the relative motion 
between the cliche and the hollow body. This 
permits a high working speed with only little 
outlay on maintenance. (FIG. 1). 
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